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canaLisation et ^ assurer un fecouvretnent total de la gaine interieure 
31. Les zones de superposition 36 des spires 34 du ruban et les zones 
comprises entre Les zones de superposition ont chacunes une largeur au 
moins egaLe i L'ampLitude de La deformation (decompression, elongation 
ou raccourcissernent) imposSe aux gaines 32 de la canalisation. 

5 

L'etancheite aux gaz contenus dans la conduits est ainsi sensiblement 
amelioree. Pour maintenir une plus grande rigidite/ on entoure la 
canalisation comportant La gaine 31 et Le ruban 33 d'une gains 
exterieure 32 en materiau composite enroulee a un angle inferieur a 
10 90° par rapport a L'axe de La canalisation, suivant une technique 
connue de L'homnie de L'art. 

Les materiaux composites utilises peuvent etre par exeinpLe des fibres 
de verre, de carbone ou de Kev/lar (marque d^posee) impregnees de 
15 r§sine par exempLe §poxy, ou des composites a base de feuillard 
d'acier. 

A froid/ la resine va se r^ticuler et adherer a La couche metaUique' 
que I'on aura prealablement degraiss^e. Ce type de canalisation sera 
20 parti cull ereraent ayantageux pour Les faibles et moyennes performances* 

La figure 7 il lustre un autre mode de realisation de canalisation 
rigide ou L'on a enroute sur la gaine interieure 31 une premiere 
couche de ruban 33 dont Les spires 41 et 42 ne se recouvrent pas et 
25 une seconde couche 33a dont Les spires 43 et 44 recouvrent Les 

precedentes en s'appuyant sur Les bords se faisant face 45, 44, 47 des ■ 
spires 41 et 42 de la couche 33. 

Les spires de La couche 33 sent col Lees en 35 sur La majeure partie au 
30 moins de la largeur en contact avec la gaine interieure et de 

preference sur toute la largeur des spires. Un enroulement d'une gaine 
exterieure 32 en materiau composite, comme ci^dessus, rigidifie La 
canalisation ainsi constituee, en adherant aux couches metal Liques 33 
et 33a. 
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Selon La figure 8, on represente un autre mode de reaUsation de 
canaLisation haute performance rigide ou La gaine interieure 31 est 
coLLee 35 et ainsi supportee par La couche metaLLique 33 constjtuee de 
spires 34. 

5 Au-dessus de cette couche metaLLique, a ete extrudee une autre gaine 
en thermopLastique ou en eLastomere 31b uenant s'appLiquer et adherer 
contre cette couche 33 qui, de ce fait, se trouve Logee dans cette 
gaine rnoLLe comprenant Les gaines 31 et 31b. La gaine 31 ainsi 
rigidifiee et sensiblement etanche aux gaz est ensuite entouree par au 
10 moins une gaine extdrieure en matdriau composite 32 telLe que decrite 
ci-dessus. 

La canaLisation rigide, dans sa forme de reaLisation preferee 

(Fig. 7), pour resister a des pressions eLevees de L'ordre de 300 bars 

15 et & de hautes temperatures, comporte une gaine interieure d'epaisseur 
2 mm en""RiLsan 11" (marque deposee) et de diametre 15 cm. On depose 
sur La gaine interieure un mince fiLin de coLLe thermofusibLe 
compatibLe avec Le RiLsan 11 de Largeur 20 cm, suivant un angLe 
d'enrouLement en spiraLe egaL ai ceLui que L'on a adapte pour 

20 L'enrouLement du ruban soit 84° environ. 

On enrouLe en spiraLe suivant une technique connue Le ruban 33 
d'aLliage de nietaux amorphes, prechauffe a une temperature 
sensibLement sup^rieure h La temperature' de ramoLLissement de La 
25 coLLe, sous une tension d'enrouLement de 200 Newton. 

Le ruban d'aLLiage de metaux amorphes a Les caracteristiques 
suivantes, susceptibLes notarament d'assurer une bonne resistance a La 
corrosion : 

30 

- Composition : Fe^^Cr^P^^Z^ 

- Largeur : 3 cm 

35 - Epaisseur : 20/100 de mm. 
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La Largeur des zones de superposition des spires adjacentes repr^sente 
20 '/, environ de la largeur de ces spires, soit 6 mm dans I'exemple 
considere et le ruban est depose de telle maniere que La majeure 
partie de la largeur des spires du ruban 33 soit collee sur la gaine 
int^rieure 31. 

5 

Apres avoir degraisse La partie superieure du ruban 33, on extrude 
suivant une technique connue une gaine pLastique en Ri Lsan 11 
d'epaisseur 1 mm qui va niveler la couche 33 et enfin au-dessus de 
cette gaine 31b, on enrouLe au moins une couche de fibres composites 
10 teLles que decrites, suivant des angles d'enroulement connus de 
I'homme de L'art et compatibles avec Les forces de tension et de 
compression auxquelLes la canalisation doit resister. 

On obtient dans ces conditions une canalisation rigide dans laquelLe 
15 la permeability de La gaine interieure 31, par exeniple au methane, est 

reduite d'un facteur de L'ordre de 50 a TOO suivant les conditions 
d'utilisation. 

L' invention n'est, bien entendu, pas Limitee aux formes de realisation 
20 decrites a titre d'exempLes. 

Les canalisations seLon L'invention decrites ci-dessus peuvent servir 
notatnment de moyens de transport de fluides hydrocarbones corrosifs 
sous pression et temperature plus ou moins eLevee. Ces conduites 
25 peuvent aussi etre utilisees pour des operations de forage et de 

production d'hydrocarbures qui necessitent de fortes contraintes 
dynamiques. La couche metaLLique 3, 33 pouvant eventueLLement servir a 
vehicuLer des informations electriques du sous-sol a La surface et de 
la surface au sous-sol. 

30 

Les canalisations rigides peuvent §tre notamment utilisees comme tubes 
prolongateurs (risers) en forage et en production d'hydrocarbures. 
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REVENDICATIONS 



1. - Canalisation, utilisabLe notamment pour Le transport de fLuides 
SventueLLement sous pression, permettant de Limiter La permSabilite 
aux fLuides transportes, comportant une gaine interieure soupLe (1, 

31) en materiau thermoplastique ou en elastomere, une gaine exterieure . 
(10) comportant une couche metaUique (3, 33) et disposee autour de 
5 Ladite gaine interieure (1, 31), caracterisee en ce que Ladite couche 
metaLLique comprend au moins une couche de ruban (3, 33) metaUique 
plat enrouLe en spirale auec un angle d'enroulement OC superieur a 50° 
et inferieur d 90° par rapport a I'axe de la canalisation, Les spires 
de ce ruban presentant des zones de superposition de fa^on h assurer 

10 un recouvrement total de ladite gaine interieure (1, 31), les zones de 
superposition (30) des spires du ruban d'une part, et les zones 
comprises entre lesdites zones de superposition d'autre part, ayant 
chacune une largeur au tnoins egale a I 'amplitude de la deforination 
imposee a la gaine exterieure par La traction ou flexion maximales de 

15 la canalisation. 

2. - Canalisation selon la revendication 1, caracterisee en ce que le 
ruban metaUique (3, 3a, 33, 33a) est en metal amorphe ou alliages de 
metaux amorphes. 

20 

3. - Canalisation seLon La revendication 1 dans LaqueLLe La gaine 
exterieure est soupLe, caracterisee en ce que Le ruban metaUique (3, 
3a, 33, 33a) est en metal amorphe ou alliages de metaux amorphes. 

25 4.- Canalisation seLon La revendication 1, caracterisee en ce que 

ladite couche comporte une couche de- ruban metaUique (3) coLLee a 
ladite gaine interieure (1), sur une partie de la largeur de cette 
couche en contact avec Ladite gaine interieure, Les spires du ruban 
metaUique pouvant jouer librement les unes sur Les autres. 
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5. - Canalisation selon La reyendi cation ^, caracterisie en ce que 
Ladite couche comports une couche de puban metaLlique (3) coUee a une 
enveloppe externe (2) sur une parti e de La Largeur de cette couche en 
contact (4) avec Ladite enveloppe externe C2), les spires du ruban 
metallique pouvant jouer Librement Les unes sur les autres. 

6. - Canalisation selon la revendication 4, caracterisee en ce que le 
ruban metaLlique est colle a ladite gaine int^rieure (1) sensiblement 
au niveau de son bord en contact (5) avec Ladite gaine int^rieure (1) . 

7. - Canalisation selon la revendication 5, caracterisee en ce que le 
ruban metaLlique est colle a ladite enveloppe externe C2) sensiblement 
au niveau de son bord en contact (7) avec Ladite enveloppe externa 
(2). 

8. - Canalisation selon la revendication 1^ caracterisee en ce que le 
ruban metaLlique a une composition comprenant du chrome et au mains un 

.meftal du groupe comprenant Le cobalt^ Le nickel et le moLybdene. 

9. - Canalisation selon La revendication 2, caracterisee en ce que le 
ruban metaLlique a une composition comprenant du fer, du chrome, du 
phosphore, du 'carbone et eventuellement un metal du groupe comprenant 
le cobalt, le moLybdene et le nickel, avec un pourcentage atomique de 
metal Loides au plus egal a 20%. 

10. - Canalisation selon La revendication 1, caracterisee en ce qu'une 
couche de graisse est interposee entre ladite gaine interieure (1) et 
Ledit ruban metaLlique C3). 

11. - Canalisation selon la revendication 5, caracterisee en ce qu'une 
couche de graisse est interposee entre ladite enveloppe externe (2) et 
ledit ruban metaLlique C3). 

12. - Canalisation selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'une 
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couche de graisse est interpos#e entre les spires de ruban metalLique 
(3) dans leurs zones de superposition (30, 15, 16 et 17). 

13.- Canalisation flexible selon la revendication 5, caractirisee en 
ce qu'elle coraporte au moihs deux couches superpasees de ruban 
5 metallique (3, 3a, 33, 33a, Fig. 4), la couche (3) en contact avec la 
gaine interieure (1) etant coLlee a celLe-ci sur une partie (5) de la 
Largeur du ruban metalLique et la couche (3a) en contact avec 
L'enveloppe externe (2) etant collee a celle-ci sur une partie (7) de 
La largeur du ruban rnetaLLique. 

10 

U. -Canalisation selon La revendication 1, caracterisee par La 
combinaison d'une gaine exterieure (32) en materiau composite, d'une 
gaine interieure souple (31) et d'au moins une couche rnetaLLique (33) 
colUe (35) a ladite gaine intdrieure souple sur la majeure partie au 
15 moins de la largeur dudit ruban. 

15. - Canalisation Selon la revendication 14, caracterisee en ce que 
la gaine exterieure (32) comporte en outre, une gaine souple (31b). 
extrud^e sur Ladite couche de ruban (33). 

20 

16. - Canalisation selon la revendication 14, caracterisee en ce que 
ladite couche comporte une couche de ruban metallique (33) adherant h 
la gaine exterieure (32) sur une partie au moins de La Largeur de 
cette couche en contact (34) avec ladite gaine exterieure (32). 
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